Werking en mogelijkheden van een

PLC

Tussenpresentatie moduul M73:   Besturingstechniek
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Geschiedenis PLC

Jaren ’60: Vervanging relais gebaseerde systemen

Jaren ’70: De microprocessors worden krachtiger

Jaren ’80: Enige standaardisatie PLC’s



   Grafische ontwerpmethoden

Jaren ’90: Internationale standaard (Norm 1131)

       PLC FABRIKANTEN 2000

       ABB                                                    Kirchner Soft


                        Alfa Laval




Klockner-Moeller
                        Allen-Bradley 



Koyo/Automation Direct/PLC 

                        ALSTOM/Cegelec 


Microconsultants

                        Automation Direct/Koyo/PLC Direct
Mitsubishi
                        B&R Automation



Modicon/Gould

                        Cegelec/ALSTOM



Moore Products

                        Control Microsystems


Omron
                        Control Technology Corporation
Opto 22

                        Crouzet Automatismes


PLC Direct/Automation  

                        Cutler Hammer

                        Divelbiss

                        Elsag Bailey

                        Festo

                        GE Fanuc

                        Grayhill

                        Groupe Schneider

                        Hima

                        Hitachi

                        Honeywell

                        Horner Electric

                        Idec

                        Jetter

                        Keyence

                        Pilz

                        Reliance

                        Rockwell Automation

                        SAIA-Burgess

                        Schleicher

                        Schneider Automation

                        Sharp

                        Siemens

                        SoftPLC/Tele-Denken

                        SquareD

                        Tele-Denken/SoftPLC 

                        Telemechanique

                        Toshiba

                        Z-World

Werking en opbouw van een PLC
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Digitale PLC

Cyclustijd 
De PLC werk sequentieel [image: image2.png]



Een cyclustijd van 0.6 ms is haalbaar.

Programmeertalen

De vier talen beschreven in de norm ICE 1131

Tekstuele talen:

· Structured text (ST)

· Instruction List (IL)

Grafische talen:

· Ladder Diagram (LD)

· Function Block diagram (FBD)
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Bijvoorbeeld de formule: c  = a   ( (b 
Toepassingsgebieden PLC

Industriële omgevingen met:  


-trillingen 


-stof


-elektromagnetische storingsvelden 

Als kostenbesparend alternatief:


-eenmalige besturingen


-kleine series

Om zijn flexibiliteit:


-uitbreiding geheugen


-uitbreiding in- en uitput signalen


-programmering is gemakkelijk te wijzigen

Trends

· Standaard communicatie protocol (IEC 1131)

· Speciale PLC’s

· Diagnose via Internet/Intranet

· C++ en Visual Basic

· IPC

Conclusie:

Een PLC is een voorgeprogrammeerde en gebruikersvriendelijke  “MICROCONTROLLER”

· Onderscheid tussen PLC en Microcontroller vervaagt

· Programmeertaal wordt moeilijker

· PLC zal nog niet verdwijnen
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